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PRÄZISION

PRODUKTIVITÄT

INNOVATION



AFFOLTER TECHNOLOGIES SA
Grand-Rue 76
CH-2735 Malleray

TEL:	 +41 32 491 70 00
FAX:	 +41 32 491 70 05

www.affoltergroup.ch
info@affoltergroup.ch

A company of the AFFOLTER GROUP
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GEAR AF120 
Technische Daten

Max. Werkstückdurchmesser (Schleifscheibe ø 24 mm)
Max. Bearbeitungslänge
Max. Durchmesser der Schleifscheibe
Neigungswinkel des Schleifspindel nach rechts
Neigungswinkel des Schleifscpindel nach links
(mit motorisiertem Reitstock auf 30° begrenzt)
Max. Drehzahl der Schleifspindel
Masse (Tiefe x Breite x Höhe)
Leergewicht

36 mm
50 mm
53 mm
30°
90°

80’000 min-1
1690x960x181 mm
1400 kg

CNC-Steuerung

- CNC-Steuerung Affolter Typ AGIL8-10
- LCD-Grafikbildschirm mit 52 Tasten
- Hochgeschwindigkeitsinterpolation DHI (Direct Hardware 
  Interpolation)
- Einfache und benutzerfreundliche Bedienung
- Möglichkeit mehrere Maschinen zu vernetzen und die 
  Programme auf einen PC oder Server zu laden

Automatiisierung

Anwendungsbeispiele

Bombierte geschliffene 
Schrägverzahnung

Rotations- 
Werkzeuge

Geschliffene 
Medizinalschraube

Schleifen von 
Gewindeböhrern

- Halbautomatischer Lader Typ AF10
- Trommellader Typ AF20, AF25
- Be- und Entladen mit Robotersystem
- Folgende Lader werden unterstützt: W20, W25, W31, W38, S28
- Anpassung weiterer Ladesysteme auf Anfrage


